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VITKOVICE

VITKOVICE STEEL, a. s. processes hot rolled heavy
plates into initial semi-products for further mechanical
working. These can then be used for the production
of mechanical parts in the form of cut shapes.

Flame cutting of the individual shapes is an ope ra-
tion that immediately precedes welding. It repre-
sents an integral condition for the required quality

of welded joints, influencing on welding production
costs. Our cut shapes are made on top CNC con-
trolled cutting machines of VANAD, equipped with
plasma burners and oxygen — natural gas burners, as
well as on MESSER-GRIESHEIM and ESAB cutting
machines equipped with oxygen — natural gas burn-
ers. We only use our own plates as input material for
cut shape production. These plates are known both
in the Czech, and international markets for their high
quality.

We utilize all advantages of our own heavy plate
rolling mill - our sole supplier of input material for our
cut shapes.

By using our cut shapes you can enlarge your
production and sales potential. We relieve you

of ecological externalities and problems with metallic
waste. In the end this is helpful to your logistics and
production.

STEEL

Introducing the Cut Shapes Centre

Predstaveni stfediska tvarovych vypalk | Préasentation des Brennschneidzentrums

VITKOVICE STEEL, a. s., nabizi moznost zpracovani
za tepla valcovanych tlustych plecht na vychozi po-
lotovary k dalsimu mechanickému opracovani. Tyto
je mozno déle pouZit pro vyrobu strojnich dildi formou
tvarovych vypalkd.

Paleni jednotlivych tvard je operaci bezprostredné
predchazejici svarovani. Tvori nedilnou podminku po-
zadované jakosti svarovych spojl a ovliviuje naklady
na vyrobu svarencl. Nase vypalky jsou zhotovovany
na Spickovych CNC Fizenych palicich strojich firmy
VANAD, vybavenych plazmovymi horaky a horaky
kyslik-zemni plyn. Déle na pélicich strojich firmy
MESSER-GRIESHEIM a ESAB vybavenych horaky
kyslik-zemni plyn.

Vstupnim materidlem pro vyrobu tvarovych vypalkd
jsou vyhradné vlastni plechy, které jsou znamy na tu-
zemském i zahrani¢nim trhu svou vysokou kvalitou.

Vyuzivame veskerych vyhod vlastni valcovny tlustych
plech(l, ktera je vyhradnim dodavatelem vstupniho
materidlu pro paleni vypalkd.

Vyuzivani nadich tvarovych vypalkd z plecht rozsifi
vase vyrobni a odbytové moznosti. Zbavime vas
ekologickych problémd a problémd s kovovym odpa-
dem. V celkovém ddsledku vam timto mizeme byt
napomocni pri realizaci logistiky a vyroby.

VITKOVICE STEEL, a. s bietet die Warmbehandiung
von gewalzten Grobblechen an, die als
Ausgangshalbfabrikate zur anschlieBenden mecha-
nischen Bearbeitung bestimmt sind und dann weiter
zur Herstellung von Maschinenteilen in Form von
Brennteilen angewendet werden konnen.

Das Brennschneiden der einzelnen Formen ist

eine unmittelbar dem SchweiBen vorangehende
Handlung. Es bildet einen wesentlichen Bestandteil
fur die geforderte Qualitat der SchweiBverbindungen
und beeinflusst die Produktionskosten der
SchweiBteile. Unsere Brennteile sind auf CNC-
gesteuerten Spitzenmaschinen der Firma VANAD
gefertigt, die mit Plasmabrennern und Sauerstoff-
Erdgasbrennern ausgestattet sind. Weiterhin benut-
zen wir Brennschneidmaschinen der Firma Messer-
Griesheim mit Sauerstoff-Erdgasbrennern.

Eingangsmaterial fUr die Herstellung von Brennteilen
sind nur Bleche aus der Eigenproduktion, die auf
dem Inlands- sowie Auslandsmarkt insbesondere
aufgrund ihrer hohen Qualitat bekannt sind.

Uns kommen samtliche Vorteile des eigenen
Walzwerks zu Gute, es ist der Alleinlieferant des

Eingangsmaterials fur die Herstellung der Brennteilen.

Die Anwendung unserer Brennteile aus Blechen

erweitert Inhre Produktions- und Absatzmdoglichkeiten.

Wir entledigen Sie ihrer 6kologischen Probleme und

der Probleme mit Metallschrott. Demzufolge kénnen

wir Ihnen hiermit bei der Rationalisierung der Logistik
und Produktion behilflich sein.




Certificates

Certifikaty | Zertifikate

The quality level of the plates rolled on the 3,5 Kvarto
rolling mill is guaranteed by many certificates:

1. SYSTEM CERTIFICATES:

VITKOVICE STEEL, a.s. holds the Certificates acc. to
EN ISO 9001, EN ISO 14001, and the OHSAS 18001
Certificate.

2. DECLARATION OF PERFORMANCE

e |n accordance with the EU Directive 305/2011 on
introducing to the market construction products
with the CE mark, a Declaration of Performance
is issued for plates that are produced under har-
monized EN 10025-2,-3,-4,-5 and EN 1090-2+A1
standards, which declare that these products
comply with the specified harmonized technical
specifications (hEN).

e Conformity assessment:
TUV NORD Systems GmbH & Co.KG

e Czech Welding Institute, Itd.

3. PRODUCT CERTIFICATES:
a. Certificates for shipbuilding companies:
¢ ABS, BV, DNV GL, LR
b. Certification of railways products:
e Deutsche Bahn HPQ (DBS 918 002-02)
e Czech Railways (CD)
c. Certificates of products for pressure and boiler
devices:
e PED 97/23/EC
e AD 2000-Merkblatt W1/W10
d. Conformity of products for construction purposes:
e U - Zeichen“ acc. to Bauregelliste A, part 1

Jakostni Uroven sortimentu plech vélcovanych na
valcovaci stolici 3,5 Kvarto je garantovana celou
fadou certifikatd:

1. SYSTEMOVE CERTIFIKATY:

VITKOVICE STEEL, a.s., je drzitelem certifikatd
Integrovaného systému managementu dle norem EN
ISO 9001, EN ISO 14001 a OHSAS 18001.

2. PROHLASENI O VLASTNOSTECH

e \/ souladu s nafizenim EU 305/2011 o uvadéni
stavebnich vyrobkd s oznacenim CE na trh, je
pro plechy vyrabéné dle harmonizovanych norem
EN 10025-2,-3,-4,-5 a EN 1090-2+A1, vydano
Prohlaseni o vlastnostech, které deklaruje, ze
vlastnosti vyrobkt jsou ve shodé s prislusnymi

harmonizovanymi technickymi specifikacemi (hEN).

e Posouzeni shody:
TUV NORD Systems GmbH & Co.KG
o Cesky svéredsky Ustav s.r.o.

3. VYROBKOVE CERTIFIKATY:

a. Certifikaty inspekénich spole¢nosti spole¢nost:
* ABS, BV, DNV GL, LR

b. Certifikace vyrobkd pro Zelezni¢ni dopravu:
e Deutsche Bahn HPQ dle DBS 918 002-02;
o Ceské drahy (CD)

c. Certifikace vyrobkd pro tlakova zafizeni:
e dle PED 97/23/EC
e AD 2000-Merkblatt W1/W10

d. Prokazani shody vyrobk( pro stavebni Ucely:
v ,U = Zeichen* podle Bauregelliste A, part 1

Die Qualitat der im 3,5-Quartowalzwerk gewalz-
ten Bleche wird durch eine Reihe von Zertifikaten
garantiert:

1. SYSTEMZERTIFIKATE:
VITKOVICE STEEL, a.s. ist nach EN ISO 9001, EN
ISO 14001 und OHSAS 18001 zertifiziert.

2. KONFORMITATSERKLARUNG

e Gemal EU 305/2011 Verordnung flr die
Einflhrung von Bauerzeugnissen mit CE-
Kennzeichnung auf dem Markt, wird eine
Leistungserklarung flr die gemal der harmonisier-
ten Normen EN 10025-2, -3, -4, -5 und EN 1090-
2 +A1 hergestellten Bleche ausgestellt, die dekla-
riert, dass diese Produkte mit den entsprechenden
harmonisierten technischen Spezifikationen (hEN)
Ubereinstimmen.

e Konformitatsbegutachtung:
TUV NORD Systems GmbH & Co.KG

e Tschechisches Schweil3technisches Institut GmbH

3. PRODUKTZERTIFIKATE:
a) Zertifikate der Schiffsgesellschaften:
* ABS, BV, DNV GL, LR
b) Zertifikation der Produkte flr den
Eisenbahnverkehr:
e Deutsche Bahn HPQ (DBS 918 002-02)
* Tschechische Bahnen (CD)
c) Zertifikation der Produkte flr Druckanlagen
e PED 97/23/EC
e AD 2000-Merkblatt W1/W10
d) Konformitatsnachweis der Produkte flr Bau und
Konstruktionszwecke:
e U - Zeichen® acc. to Bauregelliste A, part 1
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VARIOUS INSPECTION DOCUMENTS
COMPLIANT WITH EN 10204

The required Inspection documents shall be is-

sued by the Quality Control department stating

the chemical composition of heat and the material
testing results (e.g. ultrasound, mechanical testing) in
accordance with the customer’s order:

Declaration of Compliance with order “2.1”
Test Report “2.2”

Inspection Certificate “3.1”

Inspection Certificate “3.2”

INSPECTION COMPANIES

a) National: SZDC, and others

b) International: ABS, BV, DNV GL, LR, TUV NORD,
and others

c) Inspection carried out directly by the customer

Multiple certifications available on agreement.

Types of Inspection Documents

Atestace materialu | Materialattestierung

DOKUMENTY KONTROLY (ATESTY) PODLE
EN 10204

Utvar Fizeni jakosti vystavuje prislusny dokument kon-
troly (atest) s chemickym slozenim tavby a vysledky
provedenych zkousek materidlu (napf. ultrazvuk,
mechanické zkousky) ve shodé s objednavkou:

Prohlaseni o shodé s objednavkou ,2.1¢
Zkusebni zprava ,,2.2%

Inspekéni certifikat ,,3.1%

Inspekéni certifikat ,,3.2%

PREJIMACI SPOLECNOSTI
a) Tuzemské — SZDC, aj.

b) Zahraniéni — ABS, BV, DNV GL, LR, TUV NORD, aj.

c) Zakaznické prejimky

Vicenasobna atestace se provadi po dohodé.

KONTROLLDOKUMENTE (ATTESTE) NACH
EN 10204

Die Abteilung fur Qualitdétsmanagement erstellt

das entsprechende Zeugnis mit der chemi-

schen Zusammensetzung der Schmelze und den
Ergebnissen der durchgefuhrten Materialprifungen
(z. B. Ultraschall, mechanische Prifungen) geman
Bestellung:

Werksbescheinigung ,,2.1¢
Werkszeugnis ,,2.2“

Abnahmepriifzeugnis ,,3.1“
Abnahmepriifzeugnis ,,3.2

ABNAHMEGESELLSCHAFTEN

a) Inlandische — SZDC, u. a.

b) Auslandische — ABS, BV, DNV GL, LR, TUV
NORD u. a.

c) Kundenabnahmen

Mehrfach-Attestierung nach Vereinbarung.
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Zkusebni laboratore VS | Priflabors VS

The quality of products leaving our company is
verified in in our own accredited Testing Center
using the latest equipment available.

Tensile test

Impact test

Hardness test

Lamelar cracking test (Z-axis tensile test)
Bend test

Weld bead bend test

DWTT

CIA — Czech National Institute for Accreditation

TUV Nord

Lloyd Register

DNV GL

SzDC

American Bureau of Shipping
RINA

Bureau Veritas

Kvalita vyrobkd, které opoustéji zavod, je kontrolova-
na ve vlastnich akreditovanych Zkusebnich labora-
tofich, které disponuiji nejmoderngjsimi zkusebnimi
zarizenimi.

Zkouska tahem

Zkouska razem v ohybu
Zkous$ka tvrdosti

Zkou$ka lamelarni praskavosti
Zkousky ohybem

Zkouska navar-ohyb

Zkouska DWTT

CIA — Cesky institut pro akreditaci

TOV Nord

Lloyd Register

DNV GL

SZDC

American Bureau of Shipping
RINA

Bureau Veritas

Die Qualitat der Produkte, die das Werk verlassen,
wird in unseren eigenen akkreditierten Priflabors
kontrolliert, die mit modernen Prifanlagen ausgestat-
tet sind.

Zugversuch

Kerbschlagbiegeversuch
Harteprifung

Prifung in Dickenrichtung (Z-Prifung)
Faltversuch
AufschweiB-Biegeversuch

Prafung DWTT

CIA —Tschechisches Akkreditierungsinstitut

TUV Nord

Lloyd Register

DNV GL

SZDC

American Bureau of Shipping
RINA

Bureau Veritas
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Basic data on cut shapes

Zékladni data tvarovych vypalkl | Hauptangaben der Brennteile

10

MATERIAL GRADE
We make cut shapes especially from non-alloyed
constructional steel grades, steel grades for heat
treatment, unalloyed and alloyed boiler steel grades,
or other grades upon agreement:
e steel grades according to EN: 10025-2,-3,-4,-5

a EN 1090-2+A1
e other steel grades upon an agreement

TERMS

Precision cutting - flame cutting of rectangular
shapes with stricter dimensional tolerances
Cutting into wide flats — longitudinal flame cutting
into strips

Cut shapes - flame cutting according to technical
(drawi) documentation

DIMENSIONS

The shapes are made according to submitted techni-
cal documentation, as drawings in the DXF, DWG
format or as hard copies.

JAKOSTI MATERIALU

Tvarové vypalky vyrabime predevsim z nelegovanych

a legovanych konstrukénich oceli, z kotlovych oceli

a z oceli ke zuslechtovan:

e dle harmonizovanych norem EN 10025-2,-3,-4,-5
a EN 1090-2+A1

e ostatni oceli dle dohody

POJMY

Pfesné paleni — paleni pravouhlych tvar(i se zpfisné-
nymi rozmerovymi tolerancemi

Pasnice — podélné paleni plechl na pasy

Tvarovy vypalek — paleni tvar podle vykresové
dokumentace

ROZMERY

Tvary zhotovujeme dle predloZené technické
dokumentace, vykresy ve formatu DXF, DWG nebo
v tisténé podobé.

MATERIALQUALITAT

Brennteile stellen wir vor allem aus unlegierten und
legierten Baustahlen, aus Kesselstahlen und aus
Stéhlen zum VergUten her:

e Stahle laut EN: 10025-2,-3,-4,-5 a EN 1090-2+A1
e andere Stahlguten nach Vereinbarung

BEGRIFFE

Genaues Brennschneiden — Brennschneiden
von rechtwinkligen Formen mit genauen
Abmessungstoleranzen

Gurtbleche — Langsteilen der Bleche in Bander
Brennschneidformteile — Brennschneiden in
Formen nach Zeichnung

ABMESSUNGEN

Die Formen fertigen wir geman vorgelegter technis-
cher Dokumentation, Zeichnungen im Format DXF,
DWG oder in Papierform.

Precision cutting Dimensions (mm) Cut shapes Dimensions (mm) Cutting into wide flats Dimensions (mm)
Presné paleni Rozméry (mm) Tvarovy vypalek Rozméry (mm) Pasnice Rozméry (mm)
Genaues Brennschneiden Abmessungen (mm) Brennteile Abmessungen (mm) Gurtbleche Abmessungen (mm)
Tloustka | Thickness | Dicke’ 5-150 Tloustka | Thickness | Dicke” 5-150 Tloustka | Thickness | Dicke” 10-150
Sitka | Width | Breite up to 3 200 Sitka | Width | Breite max. 3 200 Sitka | Width | Breite bis 3 200
Délka | Length | Lénge up to 14 000 Délka | Length | Lange max. 14 000 Délka | Length | Lénge bis 14 000
*) Greater thicknesses up to 200 mm on agreement *) V&tsi tloustky do 200 mm po dohodé ") GréBere Dicken bis 200 mm nach Vereinbarung
Dle dohody Ize palit vypalky o délce max. 18000 mm pfi min. Sifce
300 mm a min. tloustce 15 mm

CUT SHAPES FROM INTERNALLY
PRODUCED PLATES

max. thickness 200 mm, max. width 3 200 mm,
input material weight 14000 kg.

VYPALKY Z PLECHU VLASTNI VYROBY
tloustka max. 200 mm, Sitka max. 3 200 mm, hmot-
nost vstupniho materialu 14000 kg.

BRENNTEILE AUS BLECHEN DER
EIGENPRODUKTION

Dicke max. 200 mm, Breite max. 3 200 mm, Gewicht
des Eingangsmaterials max. 14000 kg.



VITKOVICE

ROZMEROVE TOLERANCE
Odpovida EN ISO 9013. Jiné tolerance vypalki moz-
no zajistit dohodou.

DIMENSIONAL TOLERANCES
Accuracy of measurements meets EN ISO 9013.
Other cut shape tolerances can be arranged based
on agreement.

Rovina fezu je kolma nebo s jednim typem ukosu.
Cutting plane is perpendicular or with one type
of chamfer.

DIMENSIONAL TOLERANCES - CUT SHAPES
ROZMEROVE TOLERANCE - TVAROVY VYPALEK
ABMESSUNGSTOLERANZEN - BRENNTEILE

Cut shapes | Tvarovy vypalek | Brennteile

ABMESSUNGSTOLERANZEN

Entspricht EN ISO 9013. Andere Toleranzen der
Brennteile kdnnen nach Vereinbarung sichergestellt
werden.

Die Schnittflache ist senkrecht oder ein Typ der
SchweiBflache.

Tolerances | Tolerance | Toleranzen

Thickness | Tloustka | Dicke EN 10 029
Width | Sifka | Breite EN-ISO 9013
Length | Délka | Lange EN-ISO 9013

DIMENSIONAL TOLERANCES - PRECISION CUTTING
ROZMEROVE TOLERANCE - PRESNE PALEN(
ABMESSUNGSTOLERANZEN - GENAUES BRENNSCHNEIDEN

Precision cutting | Pfesné paleni | Genaues Brennschneiden

Tolerances | Tolerance | Toleranzen

Thickness | Tloustka | Dicke”

EN 10 029

Width | Sitka | Breite

EN-ISO 9013 st.1

Length | Délka | Lange

EN-ISO 9013 st. 1

Length | Délka | Lange > 4 m

upon agreement | dohodou | nach Vereinbarung

DIMENSIONAL TOLERANCES - CUTTING INTO WIDE FLATS
ROZMEROVE TOLERANCE - PASNICE
ABMESSUNGSTOLERANZEN - GURTBLECHE

Cutting into wide flats | Pésnice | Gurtbleche

Tolerances | Tolerance | Toleranzen

Thickness | Tloustka | Dicke”

EN 10 029

Width | Sitka | Breite

EN-ISO 9013 st.2

Length | Délka | Lange

EN-ISO 9013 st.2

Length | Délka | Lange >4 m

upon agreement | dohodou | nach Vereinbarung

SURFACE
Cut shapes are supplied with descaled surface as
per EN 10 163 or with grit blast surface.

POVRCH
Vypalky se dodavaji s povrchem zokujenym dle EN
10 1683, nebo tryskanym.

PARAMETRES OF SHOT-BLASTING PARAMETRY PRO TRYSKANI

Standard for shot-blasting
Norma pro tryskani
Norm flir das Strahlen

OBERFLACHE
Brennteile werden mit einer entzunderten Oberflache

laut EN 10 163 oder im gestrahlten Zustand geliefert.

PARAMETER FUR DAS STRAHLEN
Surface quality
Kvalita povrchu
Oberfldchenqualitét

EN ISO 8501-1

Sa25

Informativni hodnot

Informative values

Informative Werte

STEEL

11



ULTRASONIC TEST

Ultrasonic test according to standard EN 10 160,
SEL 072/77, ASTM A 435, other standards on an
agreement.

CUT SHAPE DELIVERIES

We deliver the cut shapes without machining as

a semi-product with a scaled surface — after rolling.
The surface can be treated by blasting and painting.
Cut shapes can be supplied with chamfers for weld-
ing. V, Y- shaped chamfers are possible. The smallest
diameter of a flame cut opening is 20 mm, or gener-
ally twice the plate thickness (by plasma cutting upon
agreement).

SHAPE OF CHAMFERS - BEVELS

ULTRAZVUK
Ultrazvuk dle normy EN 10 160, SEL 072/77, ASTM
A 435, prip. dalsi po dohodé.

DODAVKY VYPALKU

Vypalky dodavame bez strojniho opracovani jako
polotovar s povrchem zokujenym — po valcovani,
respektive tryskanym. Po dohodé je mozno zhotoveni
obecnych tvar( vypalkd s Upravou svarové hrany
tvaru V, Y. Nejmensi pramér vypalovaného otvoru je
20 mm, obecné min. dvojnasobek tloustky plechu

(u paleni plazmy po dohod§).

TVARY SRAZENYCH HRAN - UKOSY

ULTRASCHALLPRUFUNG

Ultraschallprifung laut Normen EN 10 160, SEL
072/77, ASTM A 435, bzw. laut weiteren Normen
nach Vereinbarung.

LIEFERUNG DER BRENNTEILE

Brennteile liefern wir ohne maschinelle Bearbeitung
als Halbfabrikat mit verzunderter Oberflache — nach
dem Walzen, bzw. gestrahlt. Nach Vereinbarung ist
die Herstellung allgemeiner Formen der Brennteile
mit Anfertigung der SchweiBkante in Formen

V und Y moglich. Der geringste Durchmesser einer
gebrannten Offnung betragt 20 mm, allgemein
min. das Zweifache der Blechdicke (bei Plasma-
Brennschneiden nach Vereinbarung).

FORMEN DER SCHRAGKANTEN -

SCHWEISSFLACHEN
Type Design Thickness — d (mm) Root — face s (mm) Angle of facet — a (°)
Typ Nékres Tloustka — d (mm) Nos — s (mm) Uhel fazety — a (°)
Typ Skizze Dicke — d (mm) Nase — s (mm) Fasenwinkel —a (°)
1]
V d . 10-50 - 5365
s
Y 15-50 <3mm 15-55

Type of bevels Y are made only on the base of agreement
according to technical documentation

12

Ukosy typu Y provédime po dohodé na zékladé posouzent
konkrétni vykresové dokumentace

SchweiBflachen Typ Y fertigen wir nach Vereinbarung
auf Grundlage der Beurteilung der konkreten
Zeichnungsdokumentation an.
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Cut Shape Marking

Znaceni vypalkl | Kennzeichnung der Brennteile

14

MARKING TYPES

a) manual marking using indelible paint

b) machine stamping; standard font size 8 mm, other
sizes upon agreement

¢) manual stamping; standard font size 8 mm

Types:

- low-stress point
- low-stress full

- full sharp

TYPY ZNACENI
a) ru¢ni popis nesmazatelnou barvou
b) razeni strojkem standartni vyska pisma 8 mm jina
dohodou
c) razeni rucni standartni vySka pisma 8 mm typy:
- nizkostresové bodové
- nizkostresové piné
- plné ostré

KENNZEICHNUNGSTYPEN
a) Beschriftung mit nichtloslicher Farbe von Hand
b) Pragen mit Maschine Standardhéhe der Schrift
8 mm, andere Héhe nach Vereinbarung
c) Manuelles Pragen — Standardhdhe der Schrift 8 mm

Typen:
- Low-Stress-Punkt-Kennzeichnung
- volle Low-Stress-Kennzeichnung
- volle scharfe Kennzeichnung
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Technische Daten

ESAB Suprarex SXE 6500

2-portal cutting machine. Portal no. 1 — 4 burners oxy-natural gas.

Portal no. 2 — 2 burners oxy-natural gas. Dimensions of work-table:

width max. 5 000 mm, length max . 30 000 mm. Max cut thickness
200 mm. CNC control system.

2 portalovy palici stroj. Portél ¢. 1 ¢tyf horakovy kyslik-zemni plyn.
Portdl ¢. 2 dvou horakovy kyslik-zemni plyn. Rozméry pracovniho
stolu: Sitka max. 5 000 mm, délka max. 30 000 mm, tloustka fezu
max. 200 mm. CNC fidici systém.

2-Portalbrennschneidm aschine. Portal Nr. 1 Vier-Sauerstoff-Erdgas-

Brenner. Portal Nr. 2 Zwei-Sauerstoff-Erdgas-Brenner. Abmessungen

des Arbeitstisches: Breite max. 5 000 mm, Lange max. 30 000 mm.
Max. Schnittdicke 200 mm. CNC-Steuersystem

Corta P 4000

3 burners oxy-natural gas. Dimensions of work-table: width max.
3300 mm, length max. 20 000 mm. Max. cut thickness 200 mm.
Flame cutting speed 100—6 000 mm/min. CNC control system.

3 horaky kyslik-zemni plyn. Rozméry pracovniho stolu: Sitka max.
3300 mm, délka max. 20 000 mm. Maximalni tloustka fezu
200 mm. Rychlost péleni 100—-6 000 mm/min.CNC fidici systém.

3 Sauerstoff-Erdgas-Brenner. Abmessungen des Arbeitstisches:
Breite max. 3 300 mm, Lange max. 20 000 mm. Max. Schnittdicke
200 mm. Brennschneidgeschwindigkeit 100—6 000 mm/min. CNC-

Steuersystem

OMNIMAT L 4600

—_

3 burners oxy-natural gas. Dimension of work-table: width max.
3 600 mm, length max. 25 000 mm. Max. cut thickness 250 mm.
Flame cutting speed 75-25 000 mm/min. CNC control system.
Turning 3-burner set for flame cutting of chamfers.

3 horéky kyslik-zemnf plyn. Rozmeéry pracovniho stolu: Sitka max.
3 600 mm, délka max. 25 000 mm. Maximalni tlouStka fezu
250 mm. Rychlost paleni 75—-25 000 mm/min.CNC fidici systém.
3 horakova hlava pro paleni srazenych hran — tikost.

3 Sauerstoff-Erdgas-Brenner. Aomessungen des Arbeitstisches:
Breite max. 3 600 mm, L&nge max. 25 000 mm. Max. Schnittdicke
250 mm. Brennschneidgeschwindigkeit 75—2 500 mm/min. CNC-

Steuersystem. 3-Brennerkopf fiir das Brennen der Schragkanten

- SchweiBflachen.

VANAD PROXIMA 35/285

1 plasma burner HD 4070. Dimensions of work-table: width
3500 mm, length max. 28 000 mm. Cut thickness 5—20 mm. Flame
cutting speed 10 000 mm/min. CNC control system.

1 plazmovy hofék HD 4070. Rozméry pracovniho stolu: Sitka
3500 mm, délka max. 28 000 mm. Tloustka fezu 5-20 mm.
Rychlost paleni 10 000 mm/min. CNC fidici systém.

1 Plasmabrenner HD 4070. Abmessungen des Arbeitstisches:
Breite 3 500 mm, L&nge max. 28 000 mm. Schnittdicke 5—20 mm.
Schneidgeschwindigkeit 10 000 mm/min. CNC-Steuersystem.

VANAD PROXIMA 35/280

—_

4 burners oxy-natural gas, 3 burners semiautomatic set for flame

cutting of chamfers. Dimensions of work- table: width 6 500 mm,

length max. 28 500 mm. Max. cut thickness 250 mm. CNC control
system.

4 horaky kyslik-zemni plyn, 3hofakova poloautomaticka Ukosova
hlava. Rozméry pracovniho stolu: Sitka max. 6 500 mm, délka max.
28 500 mm. TlouStka fezu max. 250 mm. CNC fidici systém.

4 Sauerstoff-Erdgas-Brenner, halbautomatischer 3-Brenner-
SchweiBkantenkopf, Abomessungen des Arbeitstisches: Breite
6 500 mm, Lange max. 28 500 mm. Schnittdicke max. 250 mm.
CNC-Steuersystem.

LAUCO 200

—_

Blasting machine. Dimensions of a blasted cut shape: maximum
width 2 000 mm, maximum length 6 000 mm, maximum thickness
500 mm. Maximum unit weight weight 5 ton.

Tryskaci stroj. Rozméry tryskaného vypalku: Sifka max. 2 000 mm,
délka max. 6 000 mm, tlouStka max. 500 mm. Kusova hmotnost
max. 5 tun.

Strahlanlage. Abmessungen des gestrahlten Brennteiles: Breite max.
2 000 mm, Lange max. 6 000 mm, Schnittdicke max. 500 mm.
Einheitgewicht 5 Tonnen.

VISG (ltaly)

H»:,\f;h:H(:r OMSG (ltalien)
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