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Brennteile mit SchweiBnahtvorbereitung werden bei VITKOVICE
STEEL a.s. mithilfe eines vollautomatischen Drei-Brenner-Aggregats mit
Autogenbrennern (Sauerstoff/Erdgas) hergestellt. Der Schneidprozess der
Brennteile (inklusive komplizierter Konturen) erfolgt Computer gesteuert.
Die Teile konnen mit Fasen fiir eine SchweiBnahtvorbereitung fiir Néhte
der Typen VY, X oder K gebrannt werden. Alle schragen und senkrechten
Kanten kénnen an einem Brennteil kombiniert werden jedoch ist an einer
Kante immer nur ein Typ Schweissfase mdglich bzw. herstellbar.

Die Brennkanten werden nach dem Brennen verputzt und somit von
Brennschlacke und Brenngraten befreit.

Brennteile mit SchweiBnahtvorbereitung konnen in Lingen von
maximal 13400 mm und Breiten von 3000 mm hergestellt werden. Der
Dickenbereich liegt zwischen 12 und 80 mm. Die mdgliche Gradzahl der
Fasen liegt zwischen 15° und 55°.

Der minimale Radius einer Kontur mit Fase betragt 225 mm. Alle Fasen
werden mit Toleranzen nach EN ISO 9013 - 4.4 gefertigt. Fiir die
MaBtoleranzen der Brennteile gilt EN ISO 9013-2.

Die Machbarkeit der Fasen — inshesondere bei dickeren Abmessungen
— muss von Fall zu Fall, auch unter Beriicksichtigung der jeweiligen
Geometrie der Fasen, gepriift werden. (Abhangig vom mdglichen Bereich
der Lateraverstellung).

Dabei sind folgende Einschrankungen zu berticksichtigen:

e Es konnen keine Fasen gebrannt werden, die sich tiberschneiden
oder in einer Ecke eines Innenausschnites enden.

e Die Fase kann nicht in der Mitte der Kante eines Brennteils
beginnen oder enden - sie muss sich stets iiber die gesamte
Lénge der Brennkante erstrecken.

o Der Winkel der Fase kann iiber die Strecke einer Brennkannte
zwischendurch nicht verdndert werden.

Bevelled flame cut shapes are made at VITKOVICE STEEL, a.s. using fully
automatic three-burner machine with oxygen - natural gas firing burners.
The flame cutting process (including complicated shapes) is computer
controlled.

The flame cut shapes can be made with V, Y, X and K type bevels. All bevel
types including perpendicular edges can be combined on a single flame
cut shape but any edge can bear only a single bevel type. The edges are
cleaned, descaled and blunted after cutting.

The bevelled flame cut shapes can be made in up to 13,400 mm lengths
and up to 3,000 mm widths. The thickness range of bevelled edges is 12
to 80 mm and the bevel angle range is 15° to 55°. The minimum bevelled
edge radius is 225 mm.

The bevelled edge angle tolerance complies with CSN EN 1SO 9013 -
lev. 4. The dimensional tolerances of the flame cut shapes comply with
CSN EN IS0 9013 - lev. 2. The feasibility of bevelling, particularly in
case of high material thickness, has to be assessed individually based
on the required bevel geometry (laterals setting range) subject to the
following limitations:

e Bevels converging or terminating in internal corners of the flame cut
shapes cannot be made.

e No bevel can be started or terminated in the middle of the cut;
the bevels must be started and terminated
at the ends of the cut edge.

¢ The bevel angle or type in a particular cut edge cannot be changed.

Schweif&nahttyp/BeveI type Dicke des Materials/Material thickness Fasenwinkel/Angle of bevelled edges

12 mm - 80 mm 15° - 55°

Schweifnahttyp/Bevel type Dicke des Materials/Material thickness AngIngfsggxlrlﬂe(glédges Soréstthggr%ll)mgﬁsslljgggno\fl%régeefﬁgéegé(gagéen/

12 mm - 80 mm 15° - 55° ts=25mm;s 24 mm;tol. s =+1 mm
SchweiBnahttyp/Bevel type Dicke des Materials/Material thickness AngIeFoafst?gxlrl]ggliedges Sonost%g:rﬁall)mgﬁsslljggtsano\flobgggfl?géeg(F;g;en/
20 mm - 80 mm 15° - 55° 1=25mm;tol. [ =+1 mm

Schweinahttyp/Bevel type Dicke des Materials/Material thickness AngIngfsgnggglédges SOnOSt%g:r%?mgisslllgrggno\]{%%ggfﬁgéegé(;géen/

,s24mm*;125mm;tol. s;| = +1 mm
*s=2mm (nach Vereinbarung - durch Schleifen)/
*s =2 mm (upon agreement - by grinding)

20 mm - 80 mm 15° - 55°
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