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Profily | Sections

Pfedstaveni valcovny profil

Section Rolling Mill Presentation = Prasentation des Profilwalzwerks

TEZKA PROFILOVA TRAT

Tézka profilova trat byla uvedena

do provozu v roce 1914, od této doby
prosla nékolika modernizacemi. Po roce
1990 bylo zéasluhou rozséahlych technickych
opatfeni dosazeno vyrazného zlep3eni
kvality dodavanych profill. Zména
technologie valcovani ekonomickych
nosnik® s paralelnimi prirubami pomoci
univerzalni vratné stolice vybavené fidicim
systémem pfinesla rozsifeni sortimentu

o nosniky IPE, HEA a HEB. V oblasti tradi¢ni
vyroby Stétovnic byly stavajici typové fady
doplnény o novou VL 600.

K technickému vybaveni valcovny profilt
patfi palici stroj pro vyrobu vstupniho
materidlu podélnym délenim vlastnich
plynule odlévanych bram na potrebné
sirky. Timto technologickym postupem je
zajistovana prevazna cast vsazky, zbytek
potteb je pokryt ndkupem externi vsazky.

Schéma tézké profilové traté je uvedeno
na nasledujicich strankach tohoto
katalogu. Vlastni valcovaci trat je tvorena
4 vratnymi duo stolicemi. Posledni stolici
je mozno pouzit jako univerzaini pro
valcovani nosnikd.

Ro¢ni vyrobni kapacita predstavuje
170 000 tun valcovanych profild.

HEAVY SECTION MILL

The Heavy Section Mill was commissioned
in 1914 and since that time the mill has
passed through several modernizations.
After 1990, thanks to extensive technical
improvements, the quality of the supplied
sections has improved significantly.

A change in rolling of economical sections
with parallel flanges with the use of

a universal reversal stand equipped with
a control system resulted in an expansion
of the product range by beams of the

IPE, HEA and HEB types. In the area of
the traditional sheet pile production the
existing types were amended with a new
VL 600 types.

The technology of the Section Rolling Mill
includes a flame-cutting machine that
prepares input material by longitudinal
cutting of our own continuous cast slabs
to the required width. This technological
procedure covers most of the stock, the
rest is covered by purchasing external
stock.

The layout of the Heavy Section Mill is
shown on the following pages of the
catalogue. The rolling train consists of

4 reversal two-high stands. The last stand
can be used as universal for rolling of
beams.

The annual production capacity represents
170 000 tons of rolled sections.

SCHWERPROFILWALZSTRASSE

Die SchwerprofilwalzstraBe wurde im

Jahr 1914 in Betrieb genommen, von
diesem Zeitpunkt an durchlief sie mehrere
Modernisierungen. Nach dem Jahr 1990
erzielte man dank der durchgefihrten
umfangreichen technischen MaBnahmen
eine bedeutende Qualitatsverbesserung
der gelieferten Profile. Die Anderung

der Walztechnologie fur 6konomische
Trager mit Parallelflanschen mittels
Universal-Reversiergerlst, das mit einem
Steuersystem ausgestattet ist, brachte die
Erweiterung des Sortiments auf die Profile
IPE, HEA und HEB mit sich. Im Bereich der
traditionellen Spundbohlenherstellung wur-
de die bestehende Typenreihe um die neue
Reihe VL 600 ergdnzt.

Zur technischen Ausstattung

des Profilwalzwerks gehort die
Brennschneidmaschine, die mittels
Langstrennen der StrangguBbrammen
eigener Produktion das Einsatzmaterial auf
die erforderliche Breite zuschneidet. Durch
dieses technologische Verfahren wird der
Uberwiegende Teil des Einsatzguts sicher-
gestellt, den Restbedarf deckt man durch
den Einkauf von externen Einsatzgut ab.

Das Schema der SchwerprofilwalzstraBe ist
auf den folgenden Seiten dieses Katalogs
aufgefuhrt. Die eigentliche WalzstraBBe wird
von 4 Duo-Reversiergeristen gebildet. Das
letzte Walzgerist kann man auch universal
fur Tragerwalzen benutzen.

Die Jahreskapazitat betragt 170 000
Tonnen Walzprofile.
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VYROBNI PROGRAM TVORI:

- nosniky IPE, HEA, HEB, UPE,
- Uhelniky,

- Stétovnice,

- jefdbové kolejnice,

- kruhova a ¢tvercova ocel,

- speciélnf profily

Vélcované profily jsou dodavany v délkach
do 24 m. Jakostni sortiment profild tvori
predevsim bézné konstrukeni, uhlikaté

a mikrolegované oceli. Zakladnimi
pramyslovymi obory, kde nachazeji
uplatnéni nase profily jsou zejména
stavebnictvi, strojirenstvi, automobilovy
pramysl, tézebni pramysl a dalsi obory.

Doddvané profily z EVRAZ VITKOVICE
STEEL, a.s. jsou vyrabény v certifikovaném
systému podle pozadavk( norem EN ISO
9001:2000 a EN ISO 14001:1996. Profily
splfiuji i dalsi ndro¢né pozadavky pravni
legislativy a odbérateld.

THE PRODUCT RANGE CONSISTS OF:
- IPE, HEA, HEB, UPE sections,

- angles,

- sheet piles,

- crane rails,

- round and square bars,

- special sections

Rolled sections are supplied in lenghts up
to 24 m. Sections quality grades include
mainly standard structural grades, carbon
and micro-alloyed grades. Our sections
are used mainly in structural engineering,
mechanical engineering, automotive
industry, mining and extractions industry
and in other industrial sectors.

Sections supplied by EVRAZ VITKOVICE
STEEL, a.s. are produced as per

a certified system in accordance with the
requirements of EN ISO 9001:2000 and
EN ISO 14001:1996. The sections meet
also other demanding requirements of the
customers and the effective legislation.

PRODUKTIONSPROGRAMM:
- Profile IPE, HEA, HEB, UPE,
- Winkeleisen,
- Spundbohlen,
- Kranschienen,
- Rund- und Quadratstahl,
- Spezialprofile

Die Profile sind in Langen bis zu 24 m
lieferbar. Das Qualitatssortiment der
Profile besteht hauptséchlich aus
Ublichen Kohlenstoff- und mikrolegierten
Baustahlen. Die wichtigsten
Industriebranchen, in denen unsere
Profile zur Anwendung kommen sind
vor allem der Bausektor, Maschinenbau,
die Autoindustrie, Forderindustrie sowie
weitere Bereiche.

Die von EVRAZ VITKOVICE STEEL, a.s.,
gelieferten Profile werden im zertifizierten
System gemaR Forderungen der Normen
EN ISO 9001:2000 und EN ISO 14001:1996
hergestellt. Die Profile erfillen auch
weitere anspruchsvolle Forderungen der
Rechtsgesetzgebung und der Abnehmer.
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Schéma tézké profilové traté

Layout of the Heavy Section Mill m Schema der SchwerprofilwalzstraBBe
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01 Krokovy sazeci rost

02 Tlacka

03 Sazedi rost

04  Narazeci pec

05 Vélcovaci vlz

06 Vratné vélcovaci stolice
07 Pila za tepla

08 Chladnik

09 Nevytdpéna vychlazovaci jama
10 Valeckova rovnacka

11 Upravérensky rost

12 Kulatinovy rost

01 Walking beam charging bed
02 Pushing machine

03 Charging bed

04  Pushing furnace

05 Rolling cars

06 Reversal rolling stands

07 Hot saw

08 Cooling beds

09 Non-heated cooling pit

10  Roller straightening machine
11 Finishing bed

12 Round bar bed

01 Hubbalkenbeschickungsrost
02 KnUppeldrucker

03 Beschickungsrost

04  StoBofen

05 Walzwagen

06 Walzgeruste

07 Warmsdge

08 Kuhlbett

09 Ungeheizte Abkuhlgrube
10  Rollenrichtmaschine

11 Adjustagerost

12 Rundstahlrost
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Certifikaty

Certificates m Zertifikate

CERTIFICATE M@

Managameant sysiam &s per
EN IS0 8001 : 2000

CERTIFICATE mm:b
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EN ISO 14001 : 2004
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Dodévané profily z EVRAZ VITKOVICE
STEEL, a.s. jsou vyrabény v certifikovaném
systému podle pozadavkd norem

EN ISO 9001:2000 a EN ISO 14001:1996.

Profily splnuji i dali naro¢né pozadavky
legislativy a odbératelli, dokladem toho je
soubor vyrobkovych certifikata:

e 57U Jablonec n. Nisou
e TUV NORD
o CLPR

Sections supplied by EVRAZ VITKOVICE
STEEL, a.s. are produced as per

a certified system in accordance with the
requirements of EN ISO 9001:2000

and EN ISO 14001:1996.

The sections meet also other demanding
requirements of the customers and

the effective legislation. This fact is
documented by a whole range of product
certificates:

o 57U Jablonec n. Nisou
e TUOV NORD
o CLPR

T e v it 0o

Die von EVRAZ VITKOVICE STEEL, a.s.,
gelieferten Profile sind im zertifizierten
System gemaB Forderungen der Normen
EN ISO 9001:2000 und EN ISO 14001:1996
hergestellt.

Die Profile erfullen auch weitere
anspruchsvolle Forderungen der
Gesetzgebung und Abnehmer, was das
Verzeichnis der Produktzertifikationen
belegt:

e S7U Jablonec n. Nisou
e TUV NORD
o CLPR
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Jakosti oceli a jejich ekvivalenty

Steel grades and their equivalents = Aquivalente der Stahlmarken
laut Normen
ZNACKY OCELf PRO PROFILY: IPE, HEA, HEB, UPE, UHELNIKY A KRUHOVOU OCEL

STEEL GRADES FOR THE SECTIONS: IPE, HEA, HEB, UPE, ANGLES, ROUND BARS
STAHLMARKEN FUR PROFILE: IPE, HEA, HEB, UPE, WINKELEISEN UND RUNDSTAHL

Ekvivalenty znacek oceli dle norem | Equivalent steel grades | Aquivalente der Stahlmarken laut Normen

EN 10025 - 2 EN 10025 +A1 .
CSN DIN 17100
EN 10027-1 EN 10027-2 EN 10027-1 EN 10027-2
S235R 1.0038 $235JRG2 1.0038 11375 RSt 37-2
$235J0 1.0114 5$235J0 1.0114 11378 St37-3U
- $235J2G3 1.0116 11378 St37-3N
$235J2 1.0117 $235)2G4 1.0117 - -
S275R 1.0044 S275R 1.0044 11443 St 44-2
$275J)0 1.0143 $275J)0 1.0143 11445 St44-3U
- $275)2G3 1.0144 11448 St44-3N
5275)2 1.0145 $275)2G4 1.0145 - -
S355JR 1.0045 S355JR 1.0045 11523 St52-3
$355J0 1.0553 $355J0 1.0553 11523 St52-3U
- $355J2G3 1.0570 11503 St52-3N
$355J2 1.0577 $355J2G4 1.0577

ZNACKY OCELI K ZUSLECHTOVAN| PRO KRUHOVOU OCEL
STEEL GRADES SUITABLE FOR HEAT TREATMENT FOR ROUND BARS
STAHLMARKEN ZUR VEREDELUNG FUR RUNDSTAHL

Ekvivalenty znacek oceli dle norem | Equivalent steel grades | Aquivalente der Stahimarken laut Normen

Némecko
EN 10083-2 CSN Germany
Deutschland
35 1.0501 - 35
C40 1.0511 - C40
C45 1.0503 - C45
55 1.0535 - C55
€60 1.0601 - C60
C22E 1.1151 12024 (CK22)
C35E 1.1181 12040 (CK35)
C40E 1.1186 12041 (CK40)
C45E 1.1191 12050 (CK45)
C50E 1.1206 12051 (CK50)
C55E 1.1203 12060 (CK55)
C60E 1.1221 12061 (CK60)
28Mn6 1.1170 13141 (28Mn6)

A AN l' Tff l
AN
% ’ ' ‘

q.- i L 1
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Nosniky

Beams m Trager

PE

Rozméry Plocha aulliza Hmotnost Do((ji;\éz;ne
Oznaceni Dimensions Sectional grea Weight Supplied length
Designation Abmessungen Quefrlgccmwtt& Gewicht Lieferlange
Bezeichnung
b S t R A G
mm cm? kg/m m
IPE 240 240 120 6,2 9,8 15 39,1 30,7
IPE 270 270 135 6,6 10,2 15 45,9 36,1
IPE 300 300 150 7,1 10,7 15 53,8 42,2
IPE 330 330 160 75 11,5 18 62,6 49,1 6-24
IPE 360 360 170 8,0 12,7 18 72,7 57,1
IPE 400 400 180 8,6 13,5 21 84,5 66,3
IPE 450 450 190 9,4 14,6 21 98,8 71,6
TECHNICKO DODACI PODMINKY (TDP)
TECHNICAL & DELIVERY CONDITIONS (TDC)
TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN (TLB)
Profil Rozméry Tolerance Materidl TDP Povrch
Section Dimensions Tolerances Material TDC Surface
Profil Abmessungen Toleranzen Material TLB Oberflache
IPE CSN 42 5553, DIN 1025-5 EN 10034 EN 10025-2 EN 10025-1 EN 10163-3, C

Baleni: Profily se dodavaji ve svazcich hmotnosti do 5 000 kg

Packaging: Sections are supplied in bundles up to the weight of 5 000 kg
Verpackung: Die Profile werden in Biindeln mit einem Gewicht bis zu 5 000 kg geliefert




Nosniky

Beams m Trager

HEA, HEB

Rozméry Plocha prafezu Hmotnost Do(;jegal\@ne
Oznaceni Dimensions Sectional farea Weight Supplied
Designation Abmessungen Quefréccmtts- Gewicht Ieng:[h
Bezeichnung Lieferldnge
h b S t R A G L
mm cm? kg/m m
HEA 160 152 160 6,0 9,0 15 38,8 30,4
HEA 180 171 180 6,0 9,5 15 45,3 35,5
HEA 200 190 200 6,5 10,0 18 53,8 42,3 64
HEA 220 210 220 7,0 11,0 18 64,3 50,5
HEA 240 230 240 7,5 12,0 21 76,8 60,3
HEA 260 250 260 7,5 12,5 24 86,8 68,2
HEB 160 160 160 8,0 13,0 15 54,3 42,6
HEB 180 180 180 8,5 14,0 15 65,3 51,2
HEB 200 200 200 9,0 15,0 18 78,1 61,3 624
HEB 220 220 220 9,5 16,0 18 91,0 71,5
HEB 240 240 240 10,0 17,0 21 106,0 83,2
HEB 260 260 260 100 17,5 24 118,0 93,0
TECHNICKO DODAC{ PODMINKY (TDP)
TECHNICAL & DELIVERY CONDITIONS (TDC)
TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN (TLB)
Profil Rozméry Tolerance Material TDP Povrch
Section Dimensions Tolerances Material TDC Surface
Profil Abmessungen  Toleranzen Material TLB Oberflache
HEA DIN 1025-3 EN 10034 EN 10025-2 EN 10025-1 EN 10 163-3, C
HEB DMIDBA EN10034  EN100252  EN100251  EN101633,C

Baleni: Profily se dodavaji ve svazcich hmotnosti do 5 000 kg
Packaging: Sections are supplied in bundles up to the weight of 5 000 kg
Verpackung: Die Profile werden in Biindeln mit einem Gewicht bis zu 5 000 kg geliefert
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U profily s paralelnimi pfirubami

Channels with parallel flanges » U-Profile mit parallelen Flanschen

UPE

Rozméry Plocha pullizzn Hmotnost Dogg\@ne
Oznaceni Dimensions Sl drea Weight Supplied
Designation Abmessungen Quefrlzccmltts— Gewicht . Iengﬂth
Bezeichnung Lieferlange
h b i iiz R A G L
mm cm? kg/m m :
UPE 200 200 76 5,2 9,0 9,5 23,5 18,5 —
UPE 220 220 82 5,4 9,5 10,0 26,9 21,1 :
UPE 240 240 90 5,6 100 10,5 30,8 24,2 6-24
UPE 270 270 95 6,0 105 11,0 35,4 27,8
UPE 300 300 100 6,5 11,0 12,0 40,7 31,9
TECHNICKO DODAC| PODMINKY (TDP) b
TECHNICAL & DELIVERY CONDITIONS (TDC)
TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN (TLB)
Profil Rozméry Tolerance Material TDP Povrch
Section Dimensions Tolerances Material TDC Surface
Profil Abmessungen Toleranzen Material TLB Oberflache
UPE CSN425572 (SN 425572 EN 10025-2 EN 10025-1 EN 10163-3, C

Baleni: Profily se dodavaji ve svazcich hmotnosti do 5 000 kg
Packaging: Sections are supplied in bundles up to the weight of 5 000 kg
Verpackung: Die Profile werden in Bundeln mit einem Gewicht bis zu 5 000 kg geliefert

Dodavky po dohodé
Delivered on agreement
Geliefert nach Vereinbarung

10
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Uhelniky rovnoramenné

Equal leg angles m Gleichschenklige Winkeleisen

t
Rozméry Plocha pitlies Hmotnost Do(;ig‘\@ne
Oznaceni Dimensions Sefonal area Weight Supplied
Designation Abmessungen Quefrlécchhrgtts- Gewicht length
Bezeichnung Lieferlange
h t r [ A G L
mm cm? kg/m m
L 140x140 x10 140 10 7,5 27,24 21,38
L 140x140 x12 140 12 15 7,5 32,40 25,44
L 140x140 x13 140 13 7,5 35,00 27,48
L 140x140 x14 140 14 7,5 37,48 29,42
L 150x150 x12 150 12 8,0 34,80 27,30
L 150x150 x14 150 14 8,0 40,30 31,60
L 150x150 x15 150 15 16 8,0 43,00 33,80
L 150x150 x16 150 16 8,0 45,70 35,90
L 160x160 x10 160 10 8,5 31,31 24,58
L 160x160 x12 160 12 8,5 37,27 29,26
L 160x160 x14 160 14 17 8,5 43,15 33,87
L 160x160 x15 160 15 8,5 46,10 36,20 6-24
L 160x160 x16 160 16 8,5 48,95 38,43
L 160x160 x17 160 17 8,5 51,80 40,70
L 180x180 x12 180 12 9,0 42,10 33,05
L 180x180 x14 180 14 9,0 48,78 38,30
L 180x180 x16 180 16 9,0 55,40 43,50
L 180x180 x18 180 18 9,0 61,90 48,60
L 200x200 x14 200 14 9,0 54,38 42,69
L 200x200 x16 200 16 9,0 61,78 48,50
L 200x200 x18 200 18 18 9,0 69,10 54,30
L 200x200 x20 200 20 9,0 76,34 59,93
L 200x200 x24 200 24 9,0 90,60 71,10
Pozn.: Profily s neuvedenymi tloustkami ramen se dodavaji po dohodé
Note: Sections with unlisted thicknesses are supplied based on agrreement
Anmerkung: Profile mit nicht angeftihrten Dicken werden nach Vereinbarung geliefert
TECHNICKO DODACI PODMINKY (TDP)
TECHNICAL & DELIVERY CONDITIONS (TDC)
TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN (TLB)
Profil Rozméry Tolerance Materidl TDP Povrch
Section Dimensions Tolerances Material TDC Surface
Profil Abmessungen Toleranzen Material TLB Oberflache

Uhelniky
rovnoramenné EN 10 056-1,
Equal leg angles ~ CSN 42 5541, EN 10056-2 EN 10025-2 EN 10025-1 EN 10163-3, C

Gleichschenklige DIN 1028
Winkeleisen

Baleni: Profily se dodavaji ve svazcich hmotnosti do 5 000 kg
Packaging: Sections are supplied in bundles up to the weight of 5 000 kg
Verpackung: Die Profile werden in Bindeln mit einem Gewicht bis zu 5 000 kg geliefert

Dodéavky po dohodé
Delivered on agreement
Geliefert nach Vereinbarung
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Uhelniky nerovnoramenné

Unequal leg angles = Ungleichschenklige Winkeleisen

Rozméry P\ocha e Hmotnost Doc(ije’al\ﬁ/ne |
Oznaceni Dimensions Sectional :drea Weight Supplied
Designation Abmessungen Quefréccmltts— Gewicht . \engﬂth
Bezeichnung Lieferlange
a b t r 7, A G L
mm cm? kg/m m
L 160x100x10 160 100 10 12 6 25,2 19,75
L 160x100x12 160 100 12 12 6 29,9 23,48 6-24 ©
L 160x100x14 160 100 14 12 6 34,6 27,16
L 160x100x16 160 100 16 12 6 39,2 30,77
Pozn.: Profily s neuvedenymi tloustkami ramen se dodéavaji po dohodé
Note: Sections with unlisted thicknesses are supplied based on agreement
Anmerkung: Profile mit nicht angeftihrten Dicken werden nach Vereinbarung geliefert
\

TECHNICKO DODACI PODMINKY (TDP)
TECHNICAL & DELIVERY CONDITIONS (TDC)
TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN (TLB)

Profil Rozméry Tolerance Materidl TDP Povrch
Section Dimensions Tolerances Material TDC Surface
Profil Abmessungen  Toleranzen Material TLB Oberflache
Uhelniky
nerovnoramenné ;
. N 4201
Unequal leg angles  CSN 425545 EN 10056-2  EN 10025-2 © 0135, EN 10163-3, C
) : EN 10025-1
Ungleichschenklige
Winkeleisen

Baleni: Profily se dodavaji ve svazcich hmotnosti do 5 000 kg
Packaging: Sections are supplied in bundles up to the weight of 5 000 kg
Verpackung: Die Profile werden in Bundeln mit einem Gewicht bis zu 5 000 kg geliefert

Dodévky po dohodé
Delivered on agreement
Geliefert nach Vereinbarung

12
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Jefabové kolejnice

Crane rails m Kranschienen

JKL 100, JKL 120, KB 100

Dodévané
Rozméry Plocha prirezu Hmotnost délky
Oznaceni Dimensions Sectional area Weight Supplied
Designation Abmessungen Querschnittsflache ~ Gewicht length
. Lieferldnge
Bezeichnung
B C V 'y p A G L
mm cm? kg/m m
JKL 100 100 170 43 105 35 10 86,1 67,6
JKL 120 120 200 60 167 45 18 172,7 136,0 6-12
KB 100 100 132 40 141 34 10 103,6 813
TECHNICKO DODACI PODMINKY (TDP)
TECHNICAL & DELIVERY CONDITIONS (TDC)
TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN (TLB)
Profil Oznaceni Rozméry Tolerance Materidl TDP
Section Designation Dimensions Tolerances Material TDC
Profil Bezeichnung Abmessungen Toleranzen Material TLB
Jerabové kolejnice KL 100
Crane rails KL 120 VN 42 5677 VN 425677 VN410750  CSN 420135

Kranschienen

Jefabové kolejnice

Crane rails KB 100 VN 42 5679 VN 425679 VN 410750 CSN 420135
Kranschienen

Baleni: Profily se dodavaji ve svazcich hmotnosti do 5 000 kg
Packaging: Sections are supplied in bundles up to the weight of 5 000 kg
Verpackung: Die Profile werden in Biindeln mit einem Gewicht bis zu 5 000 kg geliefert
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Jefabové kolejnice

Crane rails m Kranschienen

JK 65, A 65, JK 85

JK 65, A 65 JK 85

Rozméry Plocha priiezu Hmotnost Dodévané délky
Oznaceni Dimensions Sectional area Weight Supplied length
Designation Abmessungen Querschnittsflache ~ Gewicht Lieferlange
Bezeichnung A B C \ vy p A G L
mm cm? kg/m mm
JK 65; A 65 65 175 38 75 30 10 554 43,5 612
JK 85 8 200 9 100 8 115 102,5 80,4
TECHNICKO DODACI PODMINKY (TDP)
TECHNICAL & DELIVERY CONDITIONS (TDC)
TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN (TLB)
Profil Oznaceni Rozméry Tolerance Materidl TDP
Section Designation Dimensions Tolerances Material TDC
Profil Bezeichnung Abmessungen Toleranzen Material TLB
eldbové folenice oo g5 conasers, WN410750, .
Crane rails 765 DIN 536:1974 CSN 42 5678 DIN 536:1991 CSN 420135

Kranschienen

Baleni: Profily se dodavaji ve svazcich hmotnosti do 5 000 kg
Packaging: Sections are supplied in bundles up to the weight of 5 000 kg
Verpackung: Die Profile werden in Biindeln mit einem Gewicht bis zu 5 000 kg geliefert




TYCE JSOU DODAVANY VE STAVU:

- po valcovani za tepla s povrchem
zokujenym

- loupané na priiméry odvozené od
valcovanych rozmérd

TEPELNE ZPRACOVANI KRUHOVYCH TYCI:

- pfirodnf stav po vélcovani za tepla
- normaliza¢ni zihani
- zihani na mékko

NEDEFEKTOSKOPICKE ZKOUSENI NA

ZAKLADE DOHODY (JEN PRO LOUPANE

TYCE):

- povrchové vady (zafizeni Cirkoflux)

- celoobjemova ultrazvukova
defektoskopie

I ¥ EVRAZ VITKOVICE STEEL

TyCe kruhové

Primér tyci
Bar diameter
Stabdurchmesser
Plocha priezu
Sectional area A
Querschnittsflache

D mm 90 95

cm’ 63,6 70,9 78,5 133 145

Round bars = Rundstahl

100 130 136 140 150 160 170 180 200 210 235

154 177 201 227 254 314 346 434

Hmotnost
Weight G kr%/ 49,9 55,6 61,7 104 114 121 139 158 178 200 247 272 340
Gewicht ||
Dodévané délky
Delivered length L m 3-6 %)
Lieferlange
*) po dohodé délky max 8m
*) based on agreement max. length 8 m
*) nach Vereinbarung Langen max. 8 m
TECHNICKO DODACI PODMINKY (TDP)
TECHNICAL & DELIVERY CONDITIONS (TDC)
TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN (TLB)
Profil Rozméry Tolerance Materidl TDP Povrch
Section Dimensions Tolerances Material TDC Surface
Profil Abmessungen Toleranzen Material TLB Oberflache
Tyce kruhové .
CSN 42 5510-1, EN 10025-2,  EN 10025-1,
Round bars DIN 1013-1 DIN 1013-1,2 EN 100832 EN 10083-1 EN 10221
Rundstahl

Baleni: Profily se dodavaji ve svazcich hmotnosti do 5 000 kg
Packaging: Sections are supplied in bundles up to the weight of 5 000 kg
Verpackung: Die Profile werden in Biindeln mit einem Gewicht bis zu 5 000 kg geliefert

BARS ARE SUPPLIED IN THE FOLLOWING

CONDITIONS:

- hot rolled with scaled surface

- peeled to the diameters derived from the
rolling diameters

HEAT TREATMENT OF ROUND BARS:
- natural condition after hot rolling
- normalization annealing

- soft annealing

NON-DESTRUCTIVE TESTING BASED ON

AGREEMENT (FOR PEELED BARS ONLY):

- surface defects (the Cirkoflux
equipment)

- ultrasound defect detection of the whole
volume

LIEFERZUSTAND DER RUNDSTAHLSTABE:

- nach dem Warmwalzen mit verzunderter
Oberflache

- auf Durchmesser geschélt, die von den
Walzabmessungen abgeleitet sind

WARMEBEHANDLUNG DER RUNDSTABE:
- Naturzustand nach dem Warmwalzen
- Normalisieren

- Weichglihen

ZERSTORUNGSFREIES PRUFEN AUF

GRUNDLAGE EINER VEREINBARUNG (NUR

FUR GESCHALTE STABE):

- Oberflachenfehler (Cirkoflux-Einrichtung)

- Ultraschall-Defektoskopie im gesamten
Umfang
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Stétovnice
Sheet piles = Spundbohlen

| b
| T |
I
N I S
|
!
B B
Prﬁfegggzrrgodul Hmota | Mass | Gewicht ) ’ ” ) Dodavané
) ; Sitka  Vyska stény Tloustka hrbetu Tloustka stojiny ~ Sitka hrbetu délky
Profil Ela,f/l“(fdielﬁtslon . Profil . Sténa Width Height  Thickness Back  ThicknessWeb  Width Back Supplied
Section Elastisches Slnlgle Section Wall Breite  Wandhohe  Riickendicke Stegdicke Riickenbreite Leng“th
Profil Widerstandsmoment Einzelbohle Wand Lieferlange
Wy g G B H t S b L
cm’/m kg/m kg/m? mm mm mm mm mm m
Ilin 1600 62,2 155,5 400 290 13,0 9,0 253,4
VL 503 1250 58,7 117,3 340 9,7 8,4 266, 1
VL 503K 1300 61,4 122,8 500 340 10,0 9,0 266,0
VL5032 " 1336 65,3 130,6 340 10,0 10,0 264,6
VL 601 742 46,3 77,2 310 7.5 6,4 253,4
VL 602L 800 51,3 85,4 310 8,0 7,2 252,0
VL 602 845 54,3 90,5 310 8,2 8,0 250,1
VL 603A 1121 61,5 102,5 310 9,2 8,0 384,1
VL 603 1180 64,8 108,0 310 9,7 8.4 383,7 6-24
VL 603K 1220 68,1 113,5 310 10,0 9,0 382,7
VL 603Z" 1265 71,8 119,7 600 310 10,0 10,0 380,3
VL603Z11+ " 1386 80,4 134,0 310 11,0 11,0 379,8
VL 604 1620 741 123,5 380 10,5 9,0 379,8
VL 605A 1808 76,9 128,1 410 11,0 9,0 349,5
VL 605 2 006 82,4 137,3 410 12,8 9,0 367,9
VL605K 2000 84,5 140,9 410 12,2 10,0 357,1
VL 606A 2200 86,2 143,7 420 14,0 9,0 347,7
VL 606 " 2506 94,8 158,0 420 16,5 9,2 347,6
*) Dodavky po dohodé
*) Delivered on agreement
*) Geliefert nach Vereinbarung
ZNACKY OCELI PRO STETOVNICE
STEEL GRADES FOR SHEET PILES
STAHLMARKEN FUR SPUNDBOHLEN
Ekvivalenty znacek oceli dle norem
Equivalent steel grades
Aquivalente der Stahlmarken laut Normen
EN 10248-1 Némecko
EN 10027-2 CSN Germany
EN 10027-1 Deutschland
S240GP 1.0021 11375 StSp 37
S270GP 1.0023 11443 StSp 45
$320GP 1.0046 - -
$355GP 1.0046 11523 StSp S
$390GP 1.0522
S430GP 1.0523
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TECHNICKO DODACI PODMINKY (TDP)
TECHNICAL & DELIVERY CONDITIONS (TDC)
TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN (TLB)

Profil Tolerance Materidl TDP
Section Provedent | Version | Ausflihrung Tolerances Material TDC
Profil Toleranzen Material TLB
Stétovnice Jednoduché | Single | Einzelbohle
Sheet piles Dvojité | Double-pile | Doppelbohle” CSN EN 10248-2 CSNEN 10248-1 CSNEN 10248-1
Spundbohlen Trojité | Triple-pile | Dreifachbohle”

1) Dvojité a trojité Stétovnice jsou vUci posuvu zajistény prolisovanim zamka
1) Double, triple piles are secured against displacement with crimped interlocks
1) Doppelbohlen, Dreifachbohlen sind durch verpresste Schlsser gegen Verschieben gesichert

Baleni: Profily se dodavaji ve svazcich hmotnosti do 5 000 kg
Packaging: Sections are supplied in bundles up to the weight of 5 000 kg
Verpackung: Die Profile werden in Bindeln mit einem Gewicht bis zu 5 000 kg geliefert

PUNCHING OF SHEET PILES:

On the basis of an order sheet piles are
punched with holes having diameter
40 mm. The standard distance between
the holes axis and the sheet piles end is
300 mm, or alternatively 75 mm. Two-
sided punching can be ordered, too.

DEROVANI STETOVNIC:

Na zakladé objednavky jsou $tétovnice
opatfeny otvory o prdméru 40 mm.
Standardnf{ vzdalenost osy otvoru od konce
ty¢i je 300 mm, alternativné 75 mm. Je
mozno objednat i oboustranné dérovani.

TESNENI ZAMKU:

V ptipadé zvysenych pozadavkd na tésnost
stétovnicové stény je mozno po dohodé
dodat Stétovnice s tésnénymi zamky

SEALING OF THE INTERLOCKS:
In case of increased requirements for
sealing of the sheet pile wall, sheet piles

bitumenem. may be supplied upon agreement with the
interlocks sealed by bitumen.

Poznamka:

Nabizeny sortiment 3tétovnic je také prezentovan v samostatném katalogu ,, Stétovnice”.

Note:

LOCHUNG:

Aufgrund der Bestellung liefern wir
Spundbohlen mit Lochung von 40 mm
Durchmesser. Der Standardabstand betragt
300 mm von der Spundbohlenkante,
alternativ 75 mm. Nach Vereinbarung
kénnen die Lochungen an beiden Enden
ausgefihrt werden.

SCHLOSSDICHTUNGEN:

Bei erhohten Dichtheitsanforderungen an
die Spundbohlenwande ist es méglich nach
Vereinbarung Spundbohlen mit Bitumen-
Schlossdichtungen zu liefern.

The assortment of sheet piles offered by our company is presented also in a separate catalogue which is marked as , Sheet Piles”.

Anmerkung:

Das angebotene Spundbohlensortiment ist ebenfalls in dem eigenstéandigen Katalog , Spundbohlen” préasentiert.
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’rofily pro ddini dopravniky

Sections for mine conveyers = Profile fir Grubenférderer

E19, E25.5 E14.5, E20.8, E25.5Z

b, b,

e
Rozméry Plocha prifezu Hmotnost ~ Doddvané délky
Oznaceni Dimensions Sectional area Weight Supplied length
Designation Abmessungen Querschnittsflache Gewicht Lieferldnge
Bezeichnung h b, b, b d & t, A G L
mm cm’ kg/m m
E14.5 145 85 62 60 15 7 7 33,35 26,18
E19 190 110 90 85 21 10 10 62,00 49,10
£208 208 106 90 85 25 18 15 77,44 61,00 3-12
E 255 255 115 106 106 22 10 10 96,44 75,70
E2557 255 115 106 106 30 25 22 120,47 94,57

TECHNICKO DODACI PODMINKY (TDP)
TECHNICAL & DELIVERY CONDITIONS (TDC)
TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN (TLB)

Profil Typ Rozméry Povrch Material TDP
Section Type Dimensions Surface Material TDC
Profil Typ Abmessungen Oberflache Material TLB

E 14,5

: 7:21)98 . Dle vykresu EN 10083-3,
. S per.drawmgs EN 10163-3,C CSN 411523 TiaB EN 10083-3
E255 Lt. Zeichnung
E25527

Baleni: Profily se dodavaji ve svazcich hmotnosti do 5 000 kg
Packaging: Sections are supplied in bundles up to the weight of 5 000 kg
Verpackung: Die Profile werden in Biindeln mit einem Gewicht bis zu 5 000 kg geliefert
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Specialni profily

Special sections = Spezialprofile

Profil Oznaceni Rozméry Materidl Dodaci podminky
Section Designation Dimensions Material Delivery conditions
Profil Bezeichnung Abmessungen Material Lieferbedingungen
TyCe Ctvercové CSN 42 0138,
Square bars 140, 150mm " CSN 425520-1 EN 10025-2 CSN 42 0220,
Quadratstabe EN 10025-1
Katodove tyce 60x150, 60x170,65x180, 80x160 (SN 412014,
Cathode bars 80x130,100x140, 150¢163mm : EN 10025-2 EN 10025-1
Kathodenstabe
Réfky
Rims 807,85 - EN 10025-2 -
Felgen

1) Polomér zaobleni hran v zavislosti na valcovacim procesu mize byt az R 8mm
1) The radius of round edges may be up to R 8 mm depending on the rolling process
1) Der Radius der Kantenabrundung kann in Abhangigkeit vom Walzprozess bis zu R 8 mm betragen

2) Tyce s garantovanym tvarem, zvlast rovnané, dodavané v presnych délkach v rozsahu 2-8 m
2) Bars with guaranteed shape, especially straightened, supplied in exact length in a range of 2-8 m
2) Stdbe mit garantierter Form, speziell gerichtet, werden in genauen Langen in einem Bereich von 2-8 m geliefert
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Poznamky

Notes = Bemerkungen
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