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KONFORMITATSERKLARUNG 01-2026

geméal dem Gesetz Nr. 22/1997 Slg., Uber technische Produktanforderungen

Hersteller:
Firma: VITKOVICE STEEL, a.s.
Sitz: Ceskobratrska 3321/46, Moravska Ostrava, 702 00 Ostrava, Czech Republic

Id.-Nr.: 27801454 | CZ27801454

Identifikationsdaten der Produkte:
Warmgewalzte Konstruktionsmetallprofile — U-formige Spundbohle.

Das Produkt ist mit dem Konformititszeichen CCZ gekennzeichnet.

Beschreibung und Bestimmungszweck der Produkie:

Erzeugnis fiir Baukonstruktionen und Spundwinde aus nicht legiertem Stahl der Marke:
$240GP, S270GP, $320GP, S355GP, S390GP, S430GP, S460GP, S500GP (CSN EN 10 248-1)
ASTM-AS572 gr. 42, 50, 55, 60

Methode der Konformitétsbeurteilung:
Bautechnische Bescheinigung, Nr. 202-STO-J-00822-24 vom 27.05.2024
Zertifizierung des Produktionsmanagementsystems, Nr. 202/C6/2024/J-00957-24 vom 31.5.2024

Vorgesehene Standards:
€SN EN 10 248-1

CSN EN 10 248-2
ASTM - A572

Autorisierte Person:
Strojirensky zkugebni Ustav, s.p. (Engineering Testinstitut, Offentliches Unternehmen), Autorisierte Person
202, Hudcova 424/56 b, 621 00, Bmo, Czech Republic

Bestéatigung des Herstellers:

Der Hersteller bestitigt, dass die Eigenschaften der oben genannten Produkte (Anhang 1) die grundlegenden
Anforderungen des Gesetzes Nr. 22/1997 Slg., Uber technische Produktanforderungen und Gber Anderung und
Ergénzung von einigen Gesetzen, in Fassung spaterer Vorschriften, femer die Anforderungen entsprechend den §§
2 und 3 der Regierungsverordnung Nr. 163/2002 Sig., womit die technischen Anforderungen an ausgewéhlte
Bauprodukte festgelegt werden, in Fassung der Regierungsverordnung Nr. 312/2005 Slg, Nr. 215/2016 Slig., Nr.
119/2024 Slg. sowie die Anforderungen der technischen Standards erfilllen. Der Hersteller bestétigt, dass die
Produkte unter den Ublichen Verwendungsbedingungen sicher sind, und dass von ihm Mafnahmen getroffen
wurden, wodurch die Konformitdt der vermarkteten Produkte mit der technischen Dokumentation und den
grundlegenden Anforderungen sichergestellt wird.

Erkldrung des Herstellers

Auf der Grundlage der Genehmigung der bevollméchtigten Person Nr. 202, dem Engineering Testing Institute, s.p.

Ausstelldatum und —Ort der Konformitétserklérung: 13.7.2026, Ostrava (CZ)

Name und Funktion des Verantwortlichen: Ing. Jiii Prejda, Qualitdtsmanager d

EL

13




vitkovice STEEL

s/
acompanyor JINDAL
STEEL

Unterschrift.
Anhang 1
Deklarierte Eigenschaften fur Baukonstruktionen und Spundwinde aus unlegierten Stahlen der Sorten: $240GP; S270GP; S320GP;
$355GP; $390GP; GP; S460GP; S500GP: 42: Gr 50; Grade nd Grade 60 Typ 2.
Grundlegende Eigenschaften Technische Parameter Normen
MaRtoleranzen und Formtoleranzen CSN EN 10248-2
min. Streckgrenze min, Zugfestigkeit min. Bruchdehnung
Stahlsorte ReH Rm A
[MPa} [MPa] [%]
S$240GP 240 340 26
S270GP 270 410 24
S320GP 320 440 23
Zugversuch $355GP 355 480 22 &
SN EN 10248-1
{mechanische S390GP 350 490 20 1o
Eigenschaften) S430GP 430 510 19
S460GP 460 530 17
S500GP 500 580 15
Grade 42 290 415 24
Grade 50 345 450 21
Grade 55 380 485 20 GSTRIS?S
Grade 60 415 520 18
min. Kerbschlagarbeit Priiftemperatur min. Kerbschlagarbeit Priiftemperatur
Stahlsorte Stahlsorte
2] °d 2] [°c
S$240GP Grade 42
$270GP 20
5320GP
Grad
Herbechiagerbel S355GP 27 e (nach Kundenanforderung) CSN EN 10245-1
S390GP Grade 55 (ASTM 572)
5430GP 0
S460GP
S500GP Grade 60

Deklarierte Eigenschaften fiir Baukonstruktionen und Spundwénde aus unlegierten Stihlen der Sorten: $240GP; S270GP; S320GP;
S355GP; S390GP; S430GP; S460GP: S500GP.

Grundlegende Eigenschaften Technische Parameter Normen
Chemische Zusammensetzung der Schmelzenanalyse *
Stahlsorte max. [%]

c Mn Si P S N Cu sonstige "]  CEV

S240GP 0,17 1,40 - 0,040 0,040 0,012 0,55 - 0,35

S270GP 0,18 150 - 0,040 0,040 0,012 0,55 - 0.40

gﬁ: 0,20 1,60 0,55 0,040 0,040 0,012 0,55 = 0.47

- €SN EN 10248-1

S390GP -
Chemische $430G .

E 0,20 1,70 0,55 0,035 0,035 0,012 0,55 0,49
Zusammensetzung |  S460GP -
S500GP -

? Der maximale Stickstoffgahalt gilt nicht, wenn die chemische Zusammensetzung einen Mindestgehalt an Gesamt-Aluminium von 0,020%
oder alternativ mindestens 0,015% s3urelds lichem Aluminium aufweist oder wenn eine ausreichende Menge stickstoffbindender Elemente
vorhanden ist. In diesemm Fall miissen die stickstoffbindenden Elemente im Priifzeugnis angegeben werden.

® Werden weitere Elemente zugesetzt, miissen diese im Prifzeugnis angegeben werden.

© Der Stah! darf einen Gehalt von maximal 0,05% Nb, maximal 0,13% V und maximal 0,05% Ti aufweisen.

9 Fiir die Elemente Ni, Cr und Mo gelten folgende Héchstwerte (%): Ni = 0,42; Cr = 0,29; Mo = 0,11.
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Deklarierte Eigenschaften fiir Baukonstruktionen und Spundwande aus unlegierten Stéhlen der

Sorten: Grade 42; Grade 50; Grade 55 und Grade 60 Typ 2.
Grundlegende Eigenschaften Technische Parameter
Chemische Zusammensetzung der Schmelzenanalyse

Stahlsorte max. (%]
C Mn B Si pc s¢ v

Normen

Grade 42 0,21 1,35 0,4 0,030 0,030 0,01-0,15

Grade 50 0,23 1,35 0,4 0,030 0,030 0,01-0,15
ASTM 572

Chemische
Zusammensetzung | Grade 55 0,25 1,35 0,4 0,030 0,030 0,01-0,15

Grade 60 0,26 1,35 0,4 0,030 0,030 0,01-0,15

A Falls Kupfer vorgeschrieben ist, muss der Mindestgehalt an Kupfer 0,20% betragen.

B Fur jede Reduzierung des Kohlenstoffgehalts um 0,01 % unter den maximal angegebenen Wert kann
der Mangangehalt um 0,06 % erhoht werden, bis zu einem Maximum von 1,60 %.

€ Fir Spundbohlen ist ein maximaler P von 0,04% sowie ein mamimaler S von 0,05% zuldssig.




